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ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА
LOCTITE® 7255™ обладает следующими характеристиками:

	Технология
	Эпоксидная смола

	Тип химического соединения
	Эпоксидная смола

	Внешний вид (смола)
	Жидкость зеленого цвета (LMS)

	Внешний вид (отвердитель)
	Жидкость синего цвета (LMS)

	Внешний вид (состав)
	Блестящая жидкость зеленого цвета

	Компоненты
	Двухкомпонентный состав 
(смола и отвердитель)

	Соотношение компонентов смеси по объему 
(смола: отвердитель)
	100:50

	Соотношение компонентов смеси по массе 
(смола: отвердитель)
	100:50

	Отверждение
	При комнатной температуре полимеризация происходит после смешивания компонентов

	Применение
	Покрытие

	Преимущества продукта
	●
Нанесение распылением с образованием гладкой поверхности

●
Гладкая глянцевая поверхность сокращает трение, образование вихревых потоков и пустот

●
Высокая степень адгезии

	Особые области применения
	●
Восстановление и ремонт изношенных или подверженных коррозии металлических деталей

●
Защита металлических поверхностей от воздействия абразивных и коррозийных веществ


Состав для нанесения методом распыления LOCTITE® 7255™ представляет собой двухкомпонентную эпоксидную смолу с керамическим наполнителем, не содержащую растворителя и предназначенную для защиты металлических поверхностей от воздействия абразивных и коррозийных веществ. Состав может использоваться в качестве защитного слоя с гладкой поверхностью для металлических изделий или в качестве покрытия с низким коэффициентом трения, который наносится на износостойкие составы Loctite® Nordbak®. Обычно применяется для ремонта и защиты теплообменников, конденсаторов, внутренних поверхностей резервуаров, желобов, корпусов клапанов, а также крыльчаток и корпусов насосов.

ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА НЕЗАПОЛИМЕРИЗОВАННОГО ПРОДУКТА

	Смола
	

	Удельная масса при 25°C
	1,5

	Вязкость по Брукфильду — DVT, 
при 25°C, мПа·с (сПз):
	

	Шпиндель 7, частота вращения 100 об./мин.
	12 000

	Вязкость, натяжение межу пластинами, мПа·с (сПз):
	

	Температура: 25 °C, скорость сдвига: 0,3 с-1
	от 70 000 до 120 000LMS

	Температура: 25 °C, скорость сдвига: 
40 с-1
	от 3500 до 6500LMS

	Отвердитель
	

	Удельная масса при 25°C
	1,5

	Вязкость по Брукфильду — DVT, 
при 25°C, мПа·с (сПз):
	

	Шпиндель 7, частота вращения 100 об./мин.
	2700

	Вязкость, натяжение межу пластинами, мПа·с (сПз):
	

	Температура: 25°C, скорость сдвига: 
0,3 с-1
	от 12 000 до 31 000LMS

	Температура: 25°C, скорость сдвига: 
40 с-1
	от 700 до 2000LMS

	
	

	Готовая смесь
	

	Удельная масса при 25°C
	1,5

	Вязкость по Брукфильду — DVT, 
при 25°C, мПа·с (сПз):
	

	Шпиндель 7, частота вращения 100 об./мин.
	5000

	Устойчивость к образованию потеков на вертикальной поверхности, 25°C, 
ISO 16862, мкм:
	700

	Температура воспламенения — 
см. листок данных по безопасности (MSDS)
	

	
	

	ТИПИЧНЫЙ ПРОЦЕСС ПОЛИМЕРИЗАЦИИ
	

	
	

	Время жизни (200 г), ISO 9514, минут:
	от 40 до 70LMS

	Время нанесения следующего слоя, 25 °C, ISO 4587, часов:
	от 1 до 3

	
	

	Время образования поверхностной плёнки — ISO 1517
	

	15°C, часов
	7

	22°C, часов
	4

	35°C, минут
	90

	45°C, минут
	70


ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ЗАПОЛИМЕРИЗОВАННОГО ПРОДУКТА

	Полимеризация в течение 7 дней при температуре 22°C

	Физические свойства:
	
	

	Температура стеклования, °C:
	
	

	по TMA ISO 11359-2
	
	63

	
	
	

	Твердость по Шору, ISO 868, твердомер D
	
	86

	Прочность на сжатие, ISO 604
	Н/мм2
	106

	
	(фунт/дюйм2)
	(15 400)

	Модуль упругости при сжатии, ISO 604
	Н/мм2
(фунт/дюйм2)
	3260

	
	
	(472 700)

	
	
	

	Электрические свойства:
	
	

	Диэлектрическая прочность, IEC 60243-1, кВ/мм
	
	13


ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ЗАПОЛИМЕРИЗОВАННОГО ПРОДУКТА

Полимеризация в течение 7 дней при температуре 22°C

Предел прочности при сдвиге, ISO 4587:
	Мягкая сталь (после пескоструйной обработки) 
	Н/мм2
(фунт/дюйм2)
	31 (4500)

	
	
	

	Сопротивление износу абразивной машиной Тэйбера, потеря массы, мг: 

диски H 18, 1 кг нагрузки, 1000 циклов
	
	45

	
	
	

	Пропускание при катодном разрушении, мм:
	
	0

	(ASTM G 95, продолжительность тестирования 90 дней)
	
	

	
	
	

	Термостойкость сухой поверхности при эксплуатации, °C

(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06, класс 1)
	
	110

	
	
	

	Термостойкость влажной поверхности при эксплуатации, °C

(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06, класс 1)
	
	90


ТИПИЧНАЯ СТОЙКОСТЬ К ВОЗДЕЙСТВИЮ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
Полимеризация в течение 7 дней при температуре 22°C

Химическая стойкость
В приведенной ниже таблице указана химическая стойкость при температуре 22°C. При тестировании образцы продукта погружались в указанные жидкости на срок до 5000 при температуре 22°C.

Кислоты
	Соляная, 10% 
	Долговременное непрерывное погружение

	Соляная, 36 % 
	Долговременное непрерывное погружение

	Серная, 10%
	Долговременное непрерывное погружение

	Азотная 10%
	Кратковременное или перемежающееся погружение

	Ортофосфорная, 5%
	Долговременное непрерывное погружение


Щелочи
	Натр едкий, 40%
	Долговременное непрерывное погружение

	Гидроксид аммония, 25%
	Долговременное непрерывное погружение

	Сульфат аммония, 36%
	Долговременное непрерывное погружение

	Перекись водорода, 30%
	Брызги, проливание с незамедлительной очисткой


Растворители

	Деионизированная вода
	Долговременное непрерывное погружение

	Раствор соли, 10%
	Долговременное непрерывное погружение

	Метанол
	Брызги, проливание с незамедлительной очисткой

	Метилэтилкетон (МЭК)
	Брызги, проливание с незамедлительной очисткой

	Ксилол
	Брызги, проливание с незамедлительной очисткой


ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Данный продукт не рекомендуется использовать в среде чистого кислорода и/или богатых кислородом сред, а также не должен быть использован в качестве герметика для хлорина или других сильных окислителей.
Информация по безопасному применению продукта содержится в информационном листке данных по безопасности (MSDS).

Указания по применению:

Подготовка поверхности
Важнейшим фактором долговечности продукта является подготовка поверхности. Точные требования определяются в зависимости условий в области применения, ожидаемой продолжительности использования и начального состояния подложки.

●
Удалить масло, смазку, грязь подходящим чистящим материалом, например системой водяной очистки под высоким давлением с помощью очистителя/обезжиривания Loctite® 7840™ или Loctite® Natural Blue®.

●
Все сварные швы, наплавы, набрызги и другие дефекты поверхности необходимо выровнять и зашлифовать; отверстия и углубления необходимо заполнить и зашлифовать. Все выступы, острые грани, выпуклости и углубления необходимо зашлифовать до радиуса скругления не менее 3 мм; все углы должны быть скруглены до того же радиуса, что позволит повысить качество готового покрытия.

●
Все покрываемые поверхности обработаны грубым абразивом с глубиной профиля 75-100 мкм до степени очистки «почти белый металл» (SIS SA 21/2/
SSPC-SP 10). Если планируется использование с погружением в жидкости, необходима степень очистки «белый металл» (SIS SA 3/SSPC-SP 5).

●
После шлифования металлические поверхности должны быть чищены, например с помощью очистителя/обезжиривателя Loctite® 7063™ или Loctite® без содержания орнитиндекарбоксилазы. Состав необходимо наносить до начала окисления или появления загрязнений.

●
Металл, подвергавшийся воздействию соляных растворов, например морской воды, необходимо очистить пескоструйной установкой или высоконапорной струйной установкой, а затем оставить на 24 часа для выхода всех солей на поверхность. Необходимо провести тест на насыщенность хлоридами. Указанную процедуру повторять до тех пор, пока насыщенность хлоридами не опустится ниже 40 промилле.

Применение
●
Толщина слоя покрытия: от 200 до 300 мкм

●
Температура окружающей среды и подложки: от 10 до 40°C.

●
Относительная влажность: <85%; температура подложки при любых условиях должна на 3°C превышать точку росы.

●
Система для высокообъемного распыления:

●
Двухкомпонентное безвоздушное оборудование с высокой устойчивостью к истиранию, с минимальным коэффициентом сжатия 60:1.

●
Диаметр сопла 3-4 мм; ширина лопастей вентилятора 50-60° в зависимости от покрываемого изделия.

●
Давление распыления: не менее 2,1 бар. Температура состава: ≥25°C.

●
При использовании картриджного распылителя:

●
Нагреть картриджи до температуры 50°C.

●
Установить давление на материал ок. 2 бар и давление воздуха ок. 5 бар.

Допускается нанесение состава в несколько слоев; следующий слой наносится после загустевания, но до затвердевания предыдущего. Если интервал времени между нанесением слоев превысил максимальное время отвердевания, перед нанесением следующего слоя необходимо провести легкую пескоструйную очистку, а затем промыть поверхность растворителем, чтобы удалить остатки абразива.

Расход материала
Для получения слоя толщиной 250 мкм расход составляет 2,7 м2/кг; не допускается превышение максимальной толщины слоя, несоблюдение правил распыления и т. д.

Проверка
●
Непосредственно после нанесения состава необходимо провести визуальный осмотр на наличие отверстий и непокрытых участков поверхности.

●
После полимеризации покрытия необходимо повторить визуальный осмотр, чтобы подтвердить отсутствие отверстий, непокрытых участков поверхности и механических повреждений.

●
Следует контролировать толщину покрытия, особенно на критически важных участках поверхности.

●
Требуется провести испытания при помощи детектора толщины слоя краски, чтобы подтвердить целостность покрытия.

Ремонт
Все обнаруженные дефекты (непокрытые участки поверхности, отверстия, области с недостаточной толщиной покрытия) необходимо устранить. Для этого проводится легкая абразивная обработка и очистка, а затем наносится дополнительный слой материала.

Удаление материала
1.
Непосредственно после нанесения материал можно удалить с помощью соответствующего очистителя, например с помощью очистителя/обезжиривателя Loctite® 7063™ или Loctite® без содержания орнитиндекарбоксилазы. Отвердевшее покрытие снимается только механическим способом.

Технические характеристики материала Локтайт (LMS)
LMS по состоянию на 19 февраля 2009 г. (смола) и LMS по состоянию на 13 декабря 2008 г. (отвердитель). Указанные свойства продукта подтверждены протоколами испытаний, проведенных для каждой партии продукта. Протоколы испытаний LMS включают параметры контроля качества, которые считаются наиболее важными для пользователя. Кроме того, проводится комплексный контроль качества, который гарантирует неизменно высокое качество продукта. Для решения особых требований к техническим характеристикам продукта клиенты могут обратиться в службу Henkel Loctite Quality.

Хранение
Хранить продукт в закрытом контейнере в сухом месте. При применении продукта, извлеченного из контейнера, может произойти его загрязнение. Запрещено выливать неиспользованную жидкость обратно в оригинальную упаковку. Требования к хранению продукта могут быть указаны на этикетке, прикрепляемой к контейнеру, в котором поставляется продукт. Оптимальные условия для хранения: От 8°C до 21°C. При температуре ниже 8 °C или выше 28°C может произойти изменение свойств продукта. Корпорация Henkel не несет ответственности за качество загрязненного продукта или продукта, который хранился в условиях, отличающихся от рекомендованных. Для получения дополнительной информации необходимо обращаться в ближайший центр технической поддержки или к представителю службы поддержки клиентов.


Перевод величин
(°C × 1,8) + 32 = °F

кВ/мм × 25,4 = В/мил

мм/25,4 = дюймы

мкм/25,4 = мил

Н × 0,225 = фунт
Н/мм × 5,71 = фунт/дюйм 

Н/мм2 × 145 = фунт/дюйм2 

МПа × 145 = фунт/дюйм2 

Н/мм × 8,851 = фунт/дюйм 

Н/мм × 0,738 = фунт/фут 

Н/мм × 0,142 = унция/дюйм 

мПа·с = сПз

Примечание
Содержащиеся в данном документе данные носят исключительно информативный характер, однако соответствуют реальным свойствам продукта. Производитель не несет ответственности за результаты испытаний, полученных другими организациями, поскольку не имеет возможности контроля над проведением таких испытаний. При использовании продукта всю ответственность за его применение по назначению и применяемые методы нанесения, а также за безопасность, труда персонала и защиту имущества от повреждения несет потребитель. В свете вышесказанного, корпорация Henkel отрицает все рекламации по несению гарантийных обязательств, как выраженные, так и предполагаемые, включая гарантийные обязательства по товарности или пригодности продукта к отдельному применению, возникающие из факта продажи или использования продукции корпорации Henkel. Корпорация Henkel снимает с себя ответственность за возможный ущерб, как логически вытекающий, так и случайный, включая потерю прибыли. Рассматриваемые в данном документе процессы или составы не следует интерпретировать в качестве основания для приоритета над патентами, которыми обладают другие производители, а также в качестве лицензии, полученной по одному из патентов, которыми обладает корпорация Henkel и которая может включать подобные процессы или составы. Корпорация Henkel рекомендует потенциальным покупателям перед внедрением какого-либо продукта в производственный процесс, проводить предварительные испытания, руководствуясь приводимыми в настоящем документе данными в качестве ориентира. Данный продукт может быть защищен одним или более американским или иным иностранным патентом или заявками на патент.

Использование товарных знаков
Если не указано иное, все товарные знаки, упомянутые в данном документе, являются товарными знаками корпорации Henkel в США и повсеместно. Знак ® обозначает товарный знак, зарегистрированный в Бюро по патентам и товарным знакам США.

Ссылка 0,0
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	Henkel Европа
	Henkel Азиатско-Тихоокеанский регион

	+860.571.5100
	+49.89.320800.1800
	+86.21.28918.8863


Для получения самого непосредственного доступа к информации по продажам и технической поддержке, оказываемой в вашем регионе, посетите сайт в Интернете: www.loctite.com
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